LISTWA ZEBATA

Ciekawostka!

Przygotownjag listwe zgbaty do montazu, wtrakcie
ogledzin po wyczyszezeniu, zauwazono ze listwa
zgbata o dhugosci 1300 mm, szerokosci 43 mm,
odlana z zeliwa, posiada 78 zgbow wypilowanych
recznie. Wysokost zgba 10,7 mm, odleglosé mig-
dzy zgbami 8,3 mm. Listwa nosi Slady pilowania

i trasowania, nanicsiona jest linia dna zgba, linia
wysokosci zgba oraz lina podzialowa, czyli polowy
zazgbienia si¢ z kolem zgbatym malym.

-z



DZWIGNIE MECHANIZMU OTWIERANIA LAPEK

&) wykonano nowe otwory mocujace, nowe sworzae, legalizujac wszystkie
otwory i

blokujace
siebie, tak by ruch

caligo ukiadu diwigni byl pymy i pbwum.lny, mechanika odpowiada 7a

) grubokci

oraz strukturze powierzchni




RAMA MONTAZOWA FORM DRUKOWYCH

a) wykonano zamki blokujace rame formy drukowej

b) wykonano obnizenie poczatku ramy o 3 mm w micjscu gdzie nad ramg.
przechodzg tapki cylindra drukowego

) wykonano wikadke ialowg usalajacs margine ks do apek
uwzgledniajac chwyt arkusza na poziomie 5 - 8 mm

d) wykonano przeglad mocowania gléwnego formy drukowej

¢) powyzsze czynnosci wykonano dla ramy zapasowej, tak by méc przygotowaé
kolejng formg

0 okreslono kierunck montazu ramy strzalkami w kolorze czerwonym




WYKEADAK

a) wykonano brakujace listwy grabi obracajacych arkusz na st6 odbieraka
b) dkladki dedykowane lca kon
tak by listwa zebata mijafa si¢ pod osig obrotu mechanizmu
) wykonano korektg mocowania stohu odbieraka, okreSlajac jego polozenie
oraz nogg podpierajgea stot odbieraka
9 R,

konstrukcji maszyny)
) uzpelniono szczeliny zywica epoksydows miedzy listwami grabi, tak by




WYKEADAK

£ wykonano nowy whlsc odbiersin od strony cyfindra diok ginit
przekazany na wystawe)

) zamontowano sznurki wyprowadzajace arkusze oraz tasiemki napgdowe,
stosujge rzne rodzae,ostatecznic odkrywajac najiepsze ozvigzanic

h) I sworznie oraz tu otwierania
grabi odbieraka




DZWIGNIA ,,WIDELCA”

4) wymiana sworzni rolek sterowania , widelcem”
b) wykonanie nowej osi podstawy ,widelca” oraz panewki, zachowujge
odleglosci i wysokoéé mocowania, przewidujge mozliwosé regulacii poczatku
cia migdzyzgbnego, napedu formy drukowej i cylindra drukowego




PRZEKLADNIA KRZYWKOWA

Przekladnia steruje ! ,,J oytinds ko

wej po
K. shiniet e gnbkmu prsbhgSe i 2gbate na it prre-
dni krzywkowej d maszyny i przekazuje sto

fammwegn oraz pmsyh naped na duktor arbovwy | napedza kvt roaciers-

kow farbowych

4) napawanie czupaw i szlifowanie czopw watu krzywkuwegn

b) p: kanalow
smarnych, naliza i wykonatie nowego wldadu Smarowania

©) weryfikacja poszczegdlnych kizywek, osadzenie w miejscach do tego
‘wyznaczonych, wykonanie nowych kolkow stozkowych, pasowanie przez
rozwiercanie

) wykonanie nowego kola pasowego napedu duktora farbowego




PRZEKLADNIA KRZYWKOWA

€) osadzenie na piascie kota zgbatego i pasowanie na osi przekiadni

wkowej
) wykonanie nowego dedykowanego klina, uwzgledniajac pom;mm rowki
pod Klin w osi przekladni oraz w kole napedu formy
Koto napgd formy crukows kil poksieé { pomovinych hzeh, iore
54 pozostaloscig z czasu eksploatacji. Montaz wymagat delikatnej obshugi
przy wielokrotnym pasowaniu kola zebatego o érednicy 1100 mm.
Starano sig po montazu uzyska¢ jak najmniejsza odchylke promieniowa
i boczng, by kolejne elementy przekladni wspSipracowaty prawidiowo
) zregenerowano ofke napedu rozcierania bocznego i jej mimosrodowe
osadzenie w osi przekiadni krzywkowej




RAMIONA NAPEDOW]

Dotyezy ramion wspblpracuiaeych z przekladnia krzywkowa

- ramig otwlerania lapek cylindra drukowego
Podobnie jak wezesniej wykonano nowe sworznie, smarowanie, tulcjowano
rolki wspd i i konicc i ark

wtrakeie druku,

Ciekawostka!
‘Wzelkie luzy na ramionach napedowych s odpowiedzialne za jakos¢
druku i jeg é w kolejnych Kolorach.




RAMIONA NAPEDOWE

Dotyezy ramion wspblpracuiaeych z przekladnia krzywkowa

- ramig ,widelea”
a

h edu  widelca”

b) wykonano nowe sworzaic i osadzono ponownie termicznie

©) otwory w rolkach zostaly dopasowane do nowych sworzni

d) zastosowano nowe podkladki dystansowe wraz z ich mocowaniem

€) uzupehniono i $ruby mocujace do

wymiaru krzywki podwéjnc. Nalezalo réwnicz dopasowat érednice rolck do

‘wysokoéci mijajacych sig krzywek, tak by zachowaé osiowosé oraz plynnosé
i powtarzalno¢ ruchéw calego mechaniznu , widelca™

£) wykonano rowki smarne, aby ulatwi obstudze smarowanie mechanizmu




RAMIONA NAPEDOWE
Dotyezy ramion wspblpracuiaeych z przekladnia krzywkowa

- ramig sterowania grabkami odbieraka
Réwnied o) wyelmitowspo luzy na polgezeninch wszysﬂuch dzigni,
sugerujgc sig czasem przeka




RAMIONA NAPEDOW]

Dotyezy ramion wspblpracuiaeych z przekladnia krzywkowa

- ramig przeniesienia napedu na forme drukows.
4) ramig wymagalo ponownego mocowania kolkiem stozkowym 1:50
b) opaska piasty i jej wzmoenienie. w micjscu peknigcia ramienia zostalo
zamocowane. w nowo nagwintowanych otworach polgczeniem Srubowym
o twardosci 12,9 Ni
) wykonano nowy salifowany czop osi obrotu oraz dopasowano duwie
wki

polpancw
0 bk S I e L

€) wykonano pedkhdlu dystansowe pod ciekawe polczenic smkowe
dwuklinowe

) wlgczniku ramienia wzduznego ze stotem formowym wykonano: nows of,
nowe tuleje brazowe oraz brazowe podkladki dystansowe. Elementy
dopasowano wraz z nowymi kanatami smamymi

) zastosowano podkiadki stozkowe migdzy lacznikiem, a stotem formowym



PRZEKELADNIA GLOWNA

Ciekawostka!

Po demontazu prackladni gléwnej odkryto mechanicany kataklizm. Zaxlosownny
w latach 50-tych naped elektryczny

W nastepetwio piesta pekla 2osala wemocnisas piercienisa,Of przekiadai
‘oraz panewki nie wytrzymaly obciazefi i momentu obrotowego przeniesionego

2 kola zamachowego o Srednicy 2100 mm. Brak stalego smarowania przyczynit
si¢ do §mierci przektadni. Przy probie naprawy jedna z panewek pekta na kilkana-
Scie clementéw. Wezesnicj byla uzupetniana wkiadkami z brazu. Scianki byly tak
cienkie, 7 nie wytrzymaly legalizacji otworu.

zamachowego
b) napawano os glowng przekladni w micjscach panewek kola z¢batego
posredniego oraz mocowania korby napedu recznego
©) oznaczono odlegloéci migdzy clementami przekladni wstosunku do
podstawy przekiad i Korpusu maszyny
d) wykonano laczniki ‘Kladni, a korpusem
parumty odlegloiel wyskodc s oz misdzyzenego midey kolcm
zgbatym posrednim, a kolem z¢batym napedu przekladni krzywkoy
i podkiadki dystansowe pod

piaste, zowe z kola




PRZEKELADNIA GLOWNA

o) odbudowano dolng.
panevki 1 keljno e giens copdé, wykonkao pasowanis wegledem ofi
i korpusu przekladni

 odbudowano kanaly smame oraz konicczne ntwnry olejowe

h) wykonan Kliny stozkowe, unn]
nowe ‘montazo
ez ozt ekt ofzacueht oy
) po montazu przekiadni i weryfikacji ustaw eniu zaleznosci

sprawdz
Wwpdipracy miedzy zespotami maszyny, ponownie osadzono wkladki
2béw 2 drewna jesionowego, uzupelniajgc nowymi w micjscach
uszkodzonych zgbow, majg na uwadze luz migdzyzgbny oraz jakosé
przenoszenia napedu



KORBA NAPEDU RECZNEGO

Ciekawostka!

‘Waine jest ustawienic korby w stosunku do pozycji formy drukowej w maszynie.
Jeden eykl maszyny w druku (0 dwa peine obroty kola zamachowego. Stosunc
4rednicy (2100 mm) Kol Korb,
powoduje, 26 ¢ 7 ogromng silg opér przejécia formy druko-
e podcylidrocn rkoveye w ko ks

a) mprawmrm ‘mocowanie brazowych panewek stozkowych w rekojesci

) omadzomo nowe e sl na L.
podkiadki dystansowe, tak by luzy w trakeie

nbmm korbg

rekojeéci pasujace do wicku



BLOKADA MASZYNY

Poniewaz odwiedzajgcy muzeum majg ochotg pokrecié korbg maszyny, w sposdb niekoniecznie wlasciwy,
postanowiono wykonaé ze stali nierdzewnej blokadg maszyny.

Do i ia zostaly dwa otwory w podstawie przekladni glwnej.
Blokujemy kolo zamachowe wykorzystujac jego ramis.
Blokowanie maszyny powinno nastapié gdy st6t formy drukowej jest w micjscu jej montazu.
Dzigki temu unikniemy odksztalce walc6w farbowych.
Kierunek obrotow maszyny jest przeciwny do ruchu wskazowek zegara

i jest oznaczony strzatka w kolorze czerwonym.
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